Príloha č. 1 k Výzve na predkladanie ponúk

Identifikačné údaje uchádzača


V súlade s výpisom z Obchodného registra
	Názov spoločnosti 
	*)

	Sídlo alebo miesto podnikania 
	*) 

	
	

	Právna forma 
	*) 

	Zápis uchádzača v Obchodnom registri 
označenie Obchodného registra alebo inej evidencie, 
do ktorej je uchádzač zapísaný podľa právneho 
poriadku štátu, ktorým sa spravuje, a číslo zápisu 
alebo údaj o zápise do tohto registra alebo evidencie
	*) 




	IČO 
	*) 

	IČ DPH 
	*) 

	PSČ 
	*) 

	Mesto 
	*) 

	Štát 
	*) 

	Štatutárny zástupca 
	*) 

	Titul 
	*) 

	E-mail 
	*) 

	Telefón 
	*) 


*) vyplniť



	Meno a priezvisko, titul: 
	

	Funkcia: 
	

	Dátum a miesto: 
	



Tento formulár môže mať aj inú formu, musí však obsahovať požadované údaje. 


v ......................., dňa ....................................



																				.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 											uchádzača


Príloha č. 2. k Výzve na predkladanie ponúk

NÁVRH UCHÁDZAČA NA PLNENIE KRITÉRIA  URČENÉHO NA  VYHODNOTENIE PONÚK



1. Obchodné meno uchádzača: ............................................................................................

2. Sídlo alebo miesto podnikania uchádzača: .......................................................................

3. IČO : ..................................................................

4. Názov zákazky : „Inovatívne technológie vo výrobnom procese VALLOS, s.r.o.“

5. Časť predmetu zákazky : ..................................................................................................

6. Návrh uchádzača na plnenie kritéria určeného vyhlasovateľom na vyhodnotenie ponúk  :


	

	

=.....................................................................................,.......  Euro
Uchádzač uvedie cenu na dve desatinné miesta v Euro bez DPH

	

	






v ......................., dňa ....................................



																				.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 											uchádzača





Príloha č. 3 k  Výzve na predkladanie ponúk

Tabuľku technických údajov a cien - návrh uchádzača

1. Obchodné meno uchádzača: ............................................................................................

2. Sídlo alebo miesto podnikania uchádzača: .......................................................................

3. IČO : ..................................................................

4. Názov zákazky : „Inovatívne technológie vo výrobnom procese VALLOS, s.r.o.“

5. Časť 1. predmetu zákazky : CNC súradnicový merací stroj

6. Názov výrobcu a typové označenie : ......................................................................................
         
	

	opis
	Požadovaná hodnota
	Jednotka
	Ponúkaná hodnota
	Cena v Euro bez DPH 

	Základ stroja
	Rozsah merania – osa X
	min. 600
	mm
	
	

	
	Rozsah merania – osa Y
	min. 900
	mm
	
	

	
	Rozsah merania – osa Z
	min. 500
	mm
	
	

	
	Rozlíšenie 
	max. 0,0001 alebo menej
	mm
	
	

	
	Rozsah posuvu v režime CNC
	min.rozsah 10 až 250
	mm/s
	
	

	
	Maximálna rýchlosť posuvu 
	min. 500
	mm/s
	
	

	
	Maximálna rýchlosť merania
	min. 7
	mm/s
	
	

	
	Maximálna výška obrobku
	min. 700
	mm
	
	

	
	Maximálna hmotnosť obrobku
	min. 900
	kg
	
	

	
	Skenovacia sonda na meranie s vysokou hustotou bobov
	áno
	-
	
	

	
	Automatický výmenný systém pre multi-senzorové meranie
	áno
	-
	
	

	
	Softvér 
	

	
	Osobitný softvér na spracovanie meraní
	áno
	-
	
	

	
	Funkcionalita archivácie výsledkov merania
	áno
	-
	
	

	
	Funkcionalita vytvárania individuálnych protokolov o meraniach
	áno
	-
	
	

	
	Funkcionalita umožňujúca export geometrických údajov do systém CAD
	áno
	-
	
	

	
	Integrovaná teplotná kompenzácia 
	áno
	-
	
	

	Ďalšie súčasti hodnoty obstarávanej zákazky
	Opis požiadavky ďalšej súčasti hodnoty predmetu zákazky 
	Ponuka
	Cena  v Euro bez DPH 

	
	Dodanie na miesto realizácie
	dodanie na miesto realizácie predmetu zákazky, t.j. doprava/dodanie do miesta umiestnenia zákazky, ktorým je výrobná hala Vallos, s.r.o., Štrková 23, 010 Žilina
	
	

	
	Montáž predmetu zákazky
	osadenie predmetu zákazky, t.j. umiestnenie a upevnenie predmetu zákazky na podloženie pripravené vyhlasovateľom podľa pokynov ucházdača zapojenie predmetu zákazky, t.j. zapojenie predmetu zákazky do jestvujúcich rozvodov médií vyhlasovateľa – elektrická energia, stlačený vzduch, do vyhlasovateľom stanovených pripojovacích bodov, pričom uchádzač bude povinný realizovať zaistenie (ochranu) predmetu zákazky pred poškodením a vypracovanie dokumentácie o realizácii zapojenia predmetu zákazky nevyhnutnej na inštaláciu a schválenie prevádzky oprávnenými orgánmi a vykonanie všetkých východiskových odborných prehliadok, odborných skúšok, tlakových skúšok, a iných požiadaviek na bezpečnú prevádzku stanovené platnou legislatívou EU a SR týkajúce sa predmetu zákazky
	
	

	
	Uvedenie predmetu zákazky do prevádzky
	nastavenie predmetu zákazky, t.j. uvedenie do prevádzky a oživenie predmetu zákazky s tým, že uchádzač bude povinný preukázať dosiahnutie všetkých parametrov, ktoré sú v jeho ponuke
	
	

	Cena v Euro bez DPH za celú časť 1. predmetu zákazky 
	





Prílohy : 



v ......................., dňa ....................................		.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 	
								        uchádzača


Príloha č. 4 k  Výzve na predkladanie ponúk

Tabuľku technických údajov a cien - návrh uchádzača

1. Obchodné meno uchádzača: ............................................................................................

2. Sídlo alebo miesto podnikania uchádzača: .......................................................................

3. IČO : ..................................................................

4. Názov zákazky : „Inovatívne technológie vo výrobnom procese VALLOS, s.r.o.“

5. Časť 2. predmetu zákazky : Automatické obrábacie centrum

6. Názov výrobcu a typové označenie : ......................................................................................
         Počet kusov :1 ks
	opis
	Požadovaná hodnota
	Jednotka
	Ponúkaná hodnota
	Cena v Euro bez DPH 

	Základ stroja
	Vykonáva automatické obrábanie ložiskovej skrine
	áno
	-
	
	

	
	Počet súčasné opracovaných ložiskových skríň
	min. 2
	ks
	
	

	
	Proces automatického obrábania ložiskovej skrine  začína vložením odliatku (podľa výkresu č.1. – výkres ložiskovej skrine odliatok) obsluhou s využitím vstupno-výstupného manipulátora do automatické obrábacieho centra. V ďalšom kroku sa vykoná automatické upnutie a ustavenie do pracovnej polohy a následne prebehne komplexné obrábanie bez potreby zásahu obsluhy na hotový výrobok (podľa výkresu č. 2 – výkres ložiskovej skrine po opracovaní). Po skončení obrábania obsluha vyberie opracovanú ložiskovú skriňu s využitím vstupno-výstupného manipulátora
	áno
	-
	
	

	
	Pojazd stola v osi X
	min. 2500
	mm
	
	

	
	Pojazd stola v osi Y
	min. 900
	mm
	
	

	
	Pojazd vreteníka v osi Z
	min. 800
	mm
	
	

	
	Vzdialenosť čela vretena od stola
	min. 1100
	mm
	
	

	
	Maximálne otáčky vretena
	min. 6000
	rpm
	
	

	
	Maximálny výkon hlavného vretena 
	max. 30
	kW
	
	

	
	Maximálny krútiaci moment vretena
	min. 500
	Nm
	
	

	
	Kužel vretena BT50
	áno
	-
	
	

	
	Pracovná plocha stola
	min. 2500 x 900
	mm
	
	

	
	Maximálne zaťaženie stola (rovnomerné rozloženie)
	min. 3000
	kg
	
	

	
	Počet nástrojových pozícií v automatickom zásobníku nástrojov
	min. 30
	počet
	
	

	
	Maximálny  priemer nástroja v zásobníku nástrojov 
	min. 120
	mm
	
	

	
	Maximálna dĺžka nástroja v zásobníku nástrojov
	min. 300
	mm
	
	

	
	Maximálna hmotnosť nástroja v zásobníku nástrojov
	min. 15
	kg
	
	

	
	Automatická výmena nástrojov –čas tzv. tool to tool
	max. 4
	s
	
	

	
	Automatická výmena nástrojov –čas tzv. chip to chip
	max. 11
	s
	
	

	
	Príprava stroja na pripojenie pre 4. a 5. os zariadenia
	Áno
	-
	
	

	
	4. plynulo riadená prídavná os, veľkosť upínacej dosky 
	min. 500
	mm
	
	

	
	Prídavná 4. os úplne kompatibilná s riadiacim systémom stroja, možnosť programovať v dialógu
	áno
	-
	
	

	
	Protiložisko k 4.ose
	áno
	-
	
	

	
	Samostatná chladiaca jednotka pre vreteno
	áno
	-
	
	

	
	Vnútorné chladenie nástrojov stredom vretena 
	áno
	-
	
	

	
	Maximálny tlak vnútorného chladenie nástrojov stredom vretena 
	min. 20
	bar
	
	

	
	Pásový dopravník triesok
	áno
	-
	
	

	
	Odsávanie a filtrácia vzduchu z pracovného priestoru stroja
	áno
	-
	
	

	
	Automatická sonda pre ustavenie a meranie obrobku (Renishaw, prípadne porovnateľný štandard)
	áno
	-
	
	

	
	Prenosné elektronické ručné koliečko (jog)
	áno
	-
	
	

	
	Dialógové programovanie priamo na stroji využívaním pokročilých funkcií riadiaceho systému bez nutnosti zadávania NC kódov
	áno
	-
	
	

	
	Vnútorná pamäť 
	min. 2
	GB
	
	

	
	Možnosť programovania v ISO kódoch
	áno
	-
	
	

	
	Knižnica nástrojov a materiálov
	áno
	-
	
	

	
	Grafická simulácia pred aj po obrábaní na zariadení
	áno
	-
	
	

	
	Sieťová karta ethernet
	áno
	-
	
	

	
	Online rozhranie pre vzdialenú komunikáciu + zbernica a spracovanie aktuálneho stavu stroja
	áno
	-
	
	

	
	USB port
	áno
	-
	
	

	
	Dotykový monitor riadiaceho systému 
	áno
	-
	
	

	
	Jazyk obslužného modulu slovenčina, prípadne čeština
	áno
	-
	
	

	
	Maximálna šírka (vrátane vynášača špon)
	max. 8000
	mm
	
	

	
	Maximálna hĺbka (vrátane vynášača špon)
	max. 5000
	mm
	
	

	
	Maximálna výška (vrátane vynášača špon)
	max. 4000
	mm
	
	

	
	Vstupno-výstupný manipulátor – napomáha  vloženiu a vybratie ložiskovej skrine
	áno
	-
	
	

	
	Maximálna nosnosť vstupno-výstupného manipulátora
	min. 120
	kg
	
	

	
	Maximálna dĺžka ramena vstupno-výstupného manipulátora
	min. 3 000
	mm
	
	

	Ďalšie súčasti hodnoty obstarávanej zákazky
	Opis požiadavky ďalšej súčasti hodnoty predmetu zákazky
	Ponuka 
	Cena v Euro bez DPH

	
	Dodanie na miesto realizácie
	dodanie na miesto realizácie predmetu zákazky, t.j. doprava/dodanie do miesta umiestnenia zákazky, ktorým je výrobná hala Vallos, s.r.o., Štrková 23, 010 Žilina
	
	

	
	Montáž predmetu zákazky
	osadenie predmetu zákazky, t.j. umiestnenie a upevnenie predmetu zákazky na podloženie pripravené vyhlasovateľom podľa pokynov ucházdača zapojenie predmetu zákazky, t.j. zapojenie predmetu zákazky do jestvujúcich rozvodov médií vyhlasovateľa – elektrická energia, stlačený vzduch, do vyhlasovateľom stanovených pripojovacích bodov, pričom uchádzač bude povinný realizovať zaistenie (ochranu) predmetu zákazky pred poškodením a vypracovanie dokumentácie o realizácii zapojenia predmetu zákazky nevyhnutnej na inštaláciu a schválenie prevádzky oprávnenými orgánmi a vykonanie všetkých východiskových odborných prehliadok, odborných skúšok, tlakových skúšok, a iných požiadaviek na bezpečnú prevádzku stanovené platnou legislatívou EU a SR týkajúce sa predmetu zákazky
	
	

	
	Uvedenie predmetu zákazky do prevádzky
	nastavenie predmetu zákazky, t.j. uvedenie do prevádzky a oživenie predmetu zákazky s tým, že uchádzač bude povinný preukázať dosiahnutie všetkých parametrov, ktoré sú v jeho ponuke
	
	

	Cena v Euro bez DPH za časť 2. predmetu zákazky
	



     







Výkres č. 1 - výkres ložiskovej skrine odliatok

[image: ]















Výkres č. 2 - výkres ložiskovej skrine po opracovaní
[image: ]

Prílohy : 



v ......................., dňa ....................................		.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 	
								        uchádzača


Príloha č. 5 k  Výzve na predkladanie ponúk

Tabuľku technických údajov a cien - návrh uchádzača

1. Obchodné meno uchádzača: ............................................................................................

2. Sídlo alebo miesto podnikania uchádzača: .......................................................................

3. IČO : ..................................................................

4. Názov zákazky : „Inovatívne technológie vo výrobnom procese VALLOS, s.r.o.“

5. Časť 3. predmetu zákazky : Robotizované zváracie pracovisko

6. Názov výrobcu a typové označenie : ......................................................................................
         Počet kusov :1 ks

	opis
	Požadovaná hodnota
	Jednotka
	Ponúkaná hodnota
	Cena v Euro bez DPH 

	Základ stroja
	Počet pracovných staníc 
	min. 2 
	ks
	
	

	
	Počet osí zváracieho robota
	min. 6
	počet
	
	

	
	Nosnosť zváracieho robota
	min. 6 
	kg
	
	

	
	Dosah zváracieho robota
	min. 1900
	mm
	
	

	
	Opakovateľná presnosť pohybov zváracieho robota
	max. +/- 0,08 a menej
	mm
	
	

	
	Plynulá zmena zváracích parametrov v priebehu zvárania
	áno
	-
	
	

	
	Nastavenie zváracích parametrov a zváracieho zdroja zariadenia priamo z riadiacej jednotky robota
	áno
	-
	
	

	
	Možnosť pri výpadku napätia pokračovať z ktoréhokoľvek miesta v programe bez nutnosti opakovania celého cyklu 
	áno
	-
	
	

	
	Dvojosé naklápacie polohovadlo
	áno
	-
	
	

	
	Excentricita ťažiska od osi 
	min. 100 
	mm
	
	

	
	Vzdialenosť ťažiska od upínacej príruby polohovadla pri plnej záťaží
	min. 150 
	mm
	
	

	
	Polohovadlo zvarenca riadené prostredníctvom riadiaceho systému zváracieho robota
	áno
	-
	
	

	
	Polohovanie zvarenca na polohovadle umožnené synchronne v priebehu zvárania s pohybmi robota
	áno
	-
	
	

	
	Zvárací zdroj MIG/MAG
	min. 2
	ks
	
	

	
	Zvárací prúd DC
	min. rozsah 30 -500
	A
	
	

	
	Pulzný režim 
	min. rozsah 30 -400
	A
	
	

	
	Synergický  zvárací invertorový zdroj 
	áno
	-
	
	

	
	Možnosť voľby pulzného módu v programe robota
	áno
	-
	
	

	
	Technológia pre minimalizáciu rozstreku pri zváraní 
	áno
	-
	
	

	
	Zvárací zdroj ovládaný a nastavovaný prostredníctvom riadiaceho systému robota
	áno
	-
	
	

	
	Možnosť zálohy nastavení zváracieho zdroja v rámci zálohy dát robota
	áno
	-
	
	

	
	Zvárací zdroj obsahuje charakteristiky s parametrami pre zváranie tenkých plechov
	áno
	-
	
	

	
	Zvárací horák 
	min. 2 
	ks
	
	

	
	Zvárací horák vodou chladený vrátane kolízneho senzora a kalibračného prípravku bez nutnosti demontáže horáka z robota pri jeho kalibrácii
	áno
	-
	
	

	
	Jednotka pre automatickú výmenu zváracieho horáka s dokovacími stanicami pre odkladanie horáka
	áno
	-
	
	

	
	Priemery zváracieho drôtu 
	min. rozsah     0,8 – 1,6 
	mm
	
	

	
	Ručný programovací panel robotizovaného zváracieho pracoviska 
	áno
	-
	
	

	
	Programovanie realizované prostredníctvom ručného programovacieho panelu
	áno
	-
	
	

	
	Programovací panel umožňuje plnú kontrolu zváracích parametrov alebo ich zmenu v priebehu zvárania
	áno
	-
	
	

	
	Možnosť monitorovania zváracích parametrov
	áno
	-
	
	

	
	Servisný interval zhodný pre všetky hlavné komponenty pracoviska : robot, polohovaciu techniku a zvárací zdroj 
	áno
	-
	
	

	
	Pracovisko zabezpečené 2 ks automatickými dverami proti vstupu do pracovného priestoru robota 
	áno
	-
	
	

	Ďalšie súčasti hodnoty obstarávanej zákazky
	Opis požiadavky ďalšej súčasti hodnoty predmetu zákazky
	Ponuka 
	Cena v Euro bez DPH

	
	Dodanie na miesto realizácie
	dodanie na miesto realizácie predmetu zákazky, t.j. doprava/dodanie do miesta umiestnenia zákazky, ktorým je výrobná hala Vallos, s.r.o., Štrková 23, 010 Žilina
	
	

	
	Montáž predmetu zákazky
	osadenie predmetu zákazky, t.j. umiestnenie a upevnenie predmetu zákazky na podloženie pripravené vyhlasovateľom podľa pokynov ucházdača zapojenie predmetu zákazky, t.j. zapojenie predmetu zákazky do jestvujúcich rozvodov médií vyhlasovateľa – elektrická energia, stlačený vzduch, do vyhlasovateľom stanovených pripojovacích bodov, pričom uchádzač bude povinný realizovať zaistenie (ochranu) predmetu zákazky pred poškodením a vypracovanie dokumentácie o realizácii zapojenia predmetu zákazky nevyhnutnej na inštaláciu a schválenie prevádzky oprávnenými orgánmi a vykonanie všetkých východiskových odborných prehliadok, odborných skúšok, tlakových skúšok, a iných požiadaviek na bezpečnú prevádzku stanovené platnou legislatívou EU a SR týkajúce sa predmetu zákazky
	
	

	
	Uvedenie predmetu zákazky do prevádzky
	nastavenie predmetu zákazky, t.j. uvedenie do prevádzky a oživenie predmetu zákazky s tým, že uchádzač bude povinný preukázať dosiahnutie všetkých parametrov, ktoré sú v jeho ponuke
	
	

	Cena v Euro bez DPH za časť 3. predmetu zákazky
	



     

Prílohy : 



v ......................., dňa ....................................		.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 	
								        uchádzača
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